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CER 18-EC

Symboly pouzité v této
prirucce

AN\ VAROVANI/!

Oznacuje hrozici nebezpeci. Nedodrzeni
tohoto upozornéni muze mit za nasledek smrt
nebo mimoradné tézka zranéni.

UPOZORNENI!

Oznacuje potencidlné nebezpecnou situaci.
Nedodrzeni tohoto upozornéni mize mit
za nasledek lehké zranéni nebo skodu na
majetku.

[i] POzNAMKA
Oznacuje tipy pro pouziti a dilezité
informace.

Symboly na elektrickém naradi

\Y Volty
/min

E Informace o likvidaci starého zafizeni

Dulezité bezpecnostni
informace

AN\ VAROVANI/!

Pred pouzitim elektrického naradli si prectéte

a dodrzujte:

—  tyto ndvody k obsluze,

-— ,VSeobecné bezpecnostni pokyny”
tykajici se manipulace s elektrickym
ndradim v priloZené broZure (dokument
¢ 315.915),

—  aktudiné platné predpisy pro stavenisté
a predpisy pro prevenci nehod.

Toto elektrické narad ocjpovida poslednim

Rychlost otaceni

Pouzivejte ochranu odi

Pouzivejte chranice sluchu

Prectéte si pokyny
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trendum a bylo zkonstruovéano v souladu

s uznavanymi bezpecnostnimi predpisy. Presto
pri jeho pouziti muze dojit k ohroZeni Zivota

a koncetin uzivatele nebo treti osoby, nebo mize
dojit k poskozeni’samotného elektrického naradi
nebo jiného majetku.

Orezdvaci fréza muZe byt provozovéana pouze
tehdly, pokud je

—  pro zamyslené pouZiti

- vbezvadném stavu.

Zavadly, které ohroZuji bezpecnost, musi byt
bezodkladné opraveny.

Zamyslené pouziti

Nabijeci ofezavaci fréza CER 18-EC je

navrzena:

— pro komeréni vyuziti v pramyslu
a obchodu,

— pro rovné a drazkové frézovani a tvarovani
hran ve drevé nebo podobnych
materidlech,

— pro bezprasné vedeni v kombinaci
s vhodnym vysava¢em/odsavacem prachu.

Bezpecnostni pokyny pro
ofezavaci frézu

AN\ VAROVANI!

Prectéte si vsechny bezpecnostni vystrahy,

pokyny, ilustrace a technické tdaje dodané

s timto elektrickym naradim. NedodrZzeni

vsech niZe uvedenych pokyni miZe vést

k drazu elektrickym proudem, poZaru a/nebo

vaznému drazu. Vsechna varovani a pokyny

uschovejte pro budouci pouZiti.

s Upevnéte a podepiete obrobek na stabilni
platformé pomoci svorek nebo jinym
praktickym zpGsobem. Drzeni dila rukou
nebo u téla jej ¢ini nestabilnim a mize vést
ke ztrété kontroly.

= Nikdy nepracujte s frézkami pfi otackach
vyssich, nez jsou jejich maximalni
jmenovité otacky. Frézky, které bézi
rychleji nez je jejich jmenovita rychlost, se
mohou rozlomit a rozletét se.

= Nikdy nepouzivejte frézky s praimérem
pfesahujicim maximalni primér uvedeny
v casti s technickymi udaji.

Hluk a vibrace

Hodnoty hluku a vibraci byly stanoveny
v souladu s normou EN 62841.
Hladina hluku elektrického nafadi vézena
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koeficientem A je obvykle:
— Hladina akustického tlakul L ,: 79 dB(A);

— Hladina akustického tlaku Ly,: 87 dB(A);
— Neurditost: K=3dB.
Celkova hodnota vibraci:

— Emisni hodnota a, : <2.5m/s’
— Neurditost: K=1.5m/s’

UPOZORNENI/!

Uvedena méreni se tykaji nového elektrického
naradi. Denni pouZiti zpisobuje zménu
hodnot hluku a vibraci.

(il PoznAMKA

Uroveri emisi vibraci uvedenda v tomto

informacnim listu byla mérena v souladu

s metodou méreni standardizovanou v normé

EN 62841 a muZe byt pouZita pro porovnani

Jjednoho ndradi's jinym.

Celkové deklarované hodnoty vibraci

a deklarované hodnoty emise hluku mohou

byt také pouzity pfi pfedbézném posouzeni

expozice.

Pokud se vsak naradi pouziva pro razné

aplikace s riiznymi feznym pfislusenstvim nebo

$patné udrZzovanym pfislusenstvim, mize se
uroven emisi vibraci lisit.

Diky tomu se mUze vyrazné zvysit Groven

expozice v pribéhu celého pracovniho obdobi.

Pro pfesny odhad trovné expozice vibracim

je nutné vzit v Gvahu také ¢asy, kdy je naradi

vypnuté nebo spusténé, ale ve skuteénosti se

nepouziva.

Diky tomu muze byt vyrazné snizena Groven

expozice v ramci celé pracovni doby.

Identifikujte dalsi bezpeénostni opatfeni

k ochrané obsluhy naradi pred ucinky vibraci,

jako jsou: udrzba naradi a vrtaciho pfislusenstvi,

udrzovani rukou v teple, organizace pracovnich
postupl.

VAROVANI!

—  Emise hluku pfi skutecném pouZivani
elektrického naradi se mohou Iisit od
deklarovanych hodnot v zavislosti na
zplsobech pouZiti ndradl; zejména na
tom, jaky druh obrobku je zpracovavan,

—  anutnosti urcit bezpecnostni opatreni
na ochranu obsluhy, kterd jsou zaloZena
na odhadu expozice ve skutecnych
podminkdch pouzivani (s prihlédnutim
ke vsem &dstem pracovniho cyklu, jako je

doba, kdy je ndradi vypnuto a kdy bézi
naprazdno, kromé doby spusténi).
UPOZORNENI!
Pri akustickém tlaku vy3$sim nez 85 dB (A)
pouZivejte chranice sluchu.

Technické udaje

Naradi CER 18-EC
Tvoe Orezévaci
ypP fréza
Jmenovité napéti V= 18
Kapacita klestin mm 2'35
Rychlost pfi chodu /min |AZ 30 000

naprazdno

Hmotnost podle ,Postupu
EPTA 01/2003" (bez kg 1,6
akumulatoru)

Akumuldtor  |AP 2.5 ?'(’) AP 8.0
Hmotnost aku- 0,42 072 |118

mulatoru/kg

Provozni teplota |- 10 az 40 °C

Teplota nabijeni |4 az 40 °C

Skladovéni <50°C
Teplota
Nabijec¢ka CA 10,8/18,0; CA 18,0-LD

Prehled (viz obrazek A)

Cislovéni funkci vyrobku odkazuje na
vyobrazeni pfistroje na strance s obrazky.
Hlavni vypinaé

KrouzZek pro nastaveni hloubky
Stupnice nastaveni hloubky
Zajistovaci packa zakladny
SPINDLE STOP™ aretace vietena
Klestina 6,35 mm

Podstavec ve tvaru pismene D
Rychloupinaci jazyéek (x2)

9  Variabilni volié rychlosti

10 Drazka voditka hrany

11 LED svétla

WO NOOGT A WNS=
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12 Sestava voditka hrany
13 Kryt odsavani prachu
14 Stiedici kuzel

15 Kulaty podstavec

16 Klic 17 mm

17 Klic 12 mm

18 Klestina 8 mm

Navod k pouziti

AN\ VAROVANI/!
Pred provadénim jakychkoli praci na naradi
nejprve vyjméte akumulator.

Pfed zapnutim elektrického

naradi

Vybalte elektrické natadi a pfislusenstvi

a zkontrolujte, zda nechybi nebo nejsou
poskozené zadné dily.

POZNAMKA

Akumulatory nejsou pri doddni piné

nabity. Pred prvnim uvedenim do provozu
akumulatory plné nabijjte. Viz ndvod k obsluze
nabijecky.

VloZeni/vyména akumulatoru

m Nabity akumulator zatla¢te do elektrického
naradi, dokud nezapadne na misto (viz obr.
B).

m Chcete-li akumulator vyjmout, stisknéte
uvolhovaci tlaéitko (1.) a akumulator (2.)
vytéhnéte (viz obr. C).

UPOZORNENI!

Pokud zarizeni nepouz“/’va’te chrarite kontakty

akumulatoru. Volné kovové cdsti mohou

zkratovat kontakty; nebezpeci vybuchu

a pozaru!

Stav nabiti baterie

m Stisknéte tlacitko pro kontrolu stavu nabiti
na LED kontrolce stavu nabiti (viz obrazek
D).

Pokud néktera z LED blik3, je treba

akumulator znovu nabit. Pokud se po stisknuti

tlacitka nerozsviti Zddna LED, je akumulator
vadny a musi byt vyménén. Ukazatel zhasne
po 5 vtefinach.

[i] POzNAMKA
Postupujte podle pokyni pro nabijeni baterie
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uvedenych v ndvodu k obsluze nabijecky.

Rychlé uvolnéni zakladny (viz
obrazek E)

Otevrete zajistovaci packu

b. Stisknéte obé rychloupinaci zapadky
a vytdhnéte zédkladnu z motoru.

c. Zakladnu nainstalujete tak, ze ji
zatladite doll na jednotku, dokud neu-

slysite ,cvaknuti”. Poté zaviete zajisto-
vaci packu. Doporucujeme, aby aretace
vietena smérovala k vyvodu prachu, coz
usnadiiuje ovladani.

Instalace/odstranéni frézek (viz
obrazek F)

VAN VAROVANI/!

Pri vyjimani frézky z naradi pouZzivejte
ochranné rukavice, nebo ji nejprve nechejte
vychladnout.

Tento frézovaci stroj je dodavan s 6,35 mm
a 8 mm upinaci klestinou, do které Ize nasadit
frézky s 6,35 mm a 8 mm stopkou.

a. Vyjméte zakladnu
Posurite aretaci vietena dold nebo pou-
Zijte 12 mm kli¢, abyste vieteno pevné
pridrzeli.

c. Pomociklice 17 mm otocte matici klesti-
ny proti sméru hodinovych rudicek.

d. Frézku/klestinu namontujte nebo vyjmé-
te nasledujicim zpusobem:
Pro instalaci frézky ocistéte a vlozte
kulatou stopku pozadované frézky
do klestiny tak, aby fezné plochy byly
vzdaleny pfiblizné 3,2 mm az 6,4 mm od
cela klestiny.
Chcete-li frézku vyjmout, vytahnéte ji
z klestiny.

e. Otacenim klestiny ve sméru hodinovych
rui¢ek frézku utdhnéte.
Posurite aretaci vietena nahoru.
Nainstalujte zékladnu.
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N\ VAROVANI/!

Pevné utahnéte klestinu, abyste zabranili pro-
kluzovani frézky. Pokud neni matice klestiny
pevné utazena, muze se frézka béhem pouZi-
vani uvolnit a zpusobit vaZzné zranéni.

[i] POzNAMKA
Aby nedoSlo k poSkozeni nastroje, neutahujte
matici kleStiny bez nasazené frézky.

[i] PoOzNAMKA

Aby bylo zajisténo spravné upnuti stopky frézky
a minimalizovano hazeni, musi byt stopka
frézky zasunuta do klestiny alespori 16 mm.

[i] POzNAMKA

Nastroj Ize spustit pouze po uvolnéni aretace
vietena. Pri stisknuti vypinace blika LED kont-
rolka, ktera signalizuje, Ze je vieteno zabloko-
vano.

Instalace/demontaz sestavy
voditka hrany (viz obrazek G)

a. Otocte zajistovaci packu sestavy voditka
hrany doleva.
b. Zasurite haéek sestavy voditka hrany do
drazky voditka hrany.
c. Otocte zajistovaci packu doprava.
d. Chcete-li vyjmout sestavu voditka
hrany, otocte zajistovaci packu doleva
a poté ji vyjméte.
Pokud je spojeni sestavy voditka hrany
uvolnéné, se zajistovaci packou v krajni pravé
poloze odtdhnéte zajistovaci packu od hacku
a otocte ji doleva. Poté uvolnéte zajistovaci
packu a otocte ji doprava (viz obrazek H).
Pokud se nepodafilo sestavu voditka hrany
snadno vyjmout, se zajistovaci packou v krajni
levé poloze vytdhnéte zajistovaci packu
z hacku a otoéte ji doprava. Poté uvolnéte
zajistovaci packu a otoéte ji doprava (viz
obrazek I).

Montaz/demontaz krytu odsavani

prachu (viz obrazek J)

Kryt odsavani prachu umoziuje pfipojeni 32

mm vysavaci hadice nebo adaptéru.

a. Zasunte kolik na levé strané krytu
odsavani prachu do otvoru na levé strané
zakladny.

b. Pravou stranu krytu se Sroubovacim
knoflikem nacvaknéte na pravou stranu

zakladny.

c.  Utdhnéte Sroubovaci knoflik.

d. Chcete-li vyjmout kryt odsavani
prachu, postupujte opaéné.

Instalace/odstranéni podstavce

(viz obrazek K)

a. Zarovnejte otvory na podstavci s otvory
na spodni strané nastroje.

b. Srouby zasroubujte, ale nedotahujte.

c.  Vlozte kolik stfediciho kuZele do klestiny
a utdhnéte matici klestiny.

d. Otevrete zajistovaci packu zakladny
a otacejte krouzkem pro nastaveni
hloubky, dokud se stredici kuzel nezastavi
a nevycentruje podstavec.

e. Zaviete zajistovaci packu zakladny
a utdhnéte Srouby.

f. Chcete-li vyjmout podstavec, stadi
povolit a vyjmout Srouby podstavce.

Voditka sablon (nejsou soucasti
dodavky) (viz obrazek L)

Kulaty podstavec je vhodny pro univerzalni

vodici §ablony. S timto nastrojem pouzivejte

pouze vodici $ablonu o maximalni délce 30,5

mm.

Podstavec ve tvaru pismene D neumoziiuje

umisténi vodicich $ablon a je navrzena tak,

aby pojmul frézky o priméru az 38 mm.

a. Vycentrujte kulaty podstavec.

b. VloZte voditko Sablony do stfedového
otvoru kruhového podstavce a zajistéte
jej podle pokynl na voditku Sablony.

Nastaveni hloubky fezu (viz
obrazek M a N)

a. Nainstalujte frézku.

b. Oteviete zajistovaci packu zakladny.

c. Otécejte krouzkem pro nastaveni
hloubky, dokud se frézka nedotkne
obrobku.

d. Otacejte stupnici nastaveni hloubky
ve sméru hodinovych ruci¢ek, dokud
se nulova znacka na stupnici nesrovna
s ukazatelem na krouzku nastaveni
hloubky (viz obrazek L).

e. Otacejte krouzkem nastaveni hloubky
proti sméru hodinovych rudicek, dokud
se ukazatel nesrovna s pozadovanou
znackou hloubky fezu na stupnici
nastaveni hloubky (viz obrazek M). Kazda
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znacka na stupnici nastaveni hloubky

predstavuje zménu hloubky o 1/64"

(0,4 mm) a jedno Uplné otoceni krouzku

0 360° zméni hloubku o0 1/2" (12,7 mm).
f.  Zavfete zajistovaci packu zékladny.
Variabilni voli¢ otacek (viz
obrazek O)

Otécenim variabilniho voli¢e otacek regulujte
rychlost frézy.

1-2 (nizka rychlost): 15000-17000 ot/min
3-4 (stfedni rychlost): 20000-23000 ot/min
5-6 (vysoka rychlost): 25000-30000 ot/min
Rychlostni voli¢ je ocislovéan ,1" az ,6",

a poloha ,6" je nejvyssi rychlost.

VAN VAROVANI!

Nikdly nemérite otdacky za chodu naradl.
NedodrZeni tohoto pokynu miZe vést ke

ztrdté kontroly nad naradim a vaznému
zranéni osob a poskozeni majetku.

Hlavni vypina¢ (viz obrazek P)
Funkce pozvolného rozb&éhu minimalizuje
kroutici moment, ktery je u motoru fréz
obvykly, tim, Ze omezuje rychlost, pfi které se
motor rozbiha. Tim se prodluzuje Zivotnost
motoru.

Chcete-li frézu spustit, jednou stisknéte
a uvolnéte vypinac.

Chcete-li frézu zastavit, stisknéte a uvolnéte
vypinac.

Pfi zapinani spinace drzte nastroj a frézku
vzdy mimo obrobek. Dovolte, aby se néstroj
a frézka dostaly do kontaktu s obrobkem az
po dosazeni plnych otacek.

LED svétla (viz obrazek P)

m LED kontrolka se automaticky rozsviti
pfi spusténi naradi a zhasne pfiblizné 10
sekund po zastaveni naradi.

m Po stisknuti hlavniho vypinace blikd LED
kontrolka, kterd signalizuje, Ze je aretace
vietena zapnuta. Uvolnéte aretaci vietena
a znovu nastroj spustte.

m LED svétlo zaéne rychle blikat, kdyz je
nafadi a/nebo akumulator pretizeny nebo
prilis horky a vnitfni senzory naradi vypnou.
Nechte néfadi chvili odpocinout nebo
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naradi a akumulator umistéte zvlast pod
proud vzduchu, aby se ochladili.

m LED kontrolky budou blikat pomaleji, coz
znamena, ze je akumulator témér vybity.
Dobijte akumulator.

Obecné operace

VAN VAROVANI/!

Odistranéni frézky z obrobku, kdyZ? se jesté
otdci muze vést k poskozeni obrobku a ztrdté
kontroly nad nim, cozZ muZze zpdsobit vazné
zranéni osob.

VAN VAROVANI/!

Obrobek vZdy pevné upnéte a zakladnu
ndradi vZdy pevné drzte obéma rukama.

V opacném pripadé by mohlo dojit ke ztraté
kontroly a pripadnému vazZnému zranéni
osob.

Provadéni zkuebnich fezu je u vétsiny
frézovacich aplikaci nezbytné. Zkusebni fez
poskytuje informace o nastaveni, rychlosti
nastroje, hloubce Fezu a reakci frézky na
obrobek. Vétsina frézovani je procesem
pokust a omyld, kdy se provadéji rizna
nastaveni a nasledné zkusebni fezy, pficemz
se poznavaji vdechny provozni schopnosti
nastroje. Abyste predesli zniceni kvalitniho
materidlu, provadéjte zkuSebni fezy na
odpadovém materidlu. Pri praci s nafadim jej
vzdy pevné drzte obéma rukama, abyste si
udrzeli spravnou kontrolu.

Frézovani s voditkem hrany

Voditko hrany Ize pouzit jako pomucku pfi

frézovani, napfiklad pfi frézovani ozdobnych

hran, rovném hoblovani a ofezavani, frézovani

drazek, vykruzovani a dréazkovani.

Pfimé frézovani

a. Uvolnéte knoflik a posurite listu podél
ramene voditka hrany na pozadovanou
délku, poté knoflik utdhnéte (viz obrazek
Q).

b. Pohybujte néstrojem a udrzujte voditko
hrany v jedné roviné se stranou obrobku
(viz obrazek R).

Zaoblovaci frézky s loZisky jsou vynikajici pro

tvarovani hran jakéhokoli obrobku, ktery je

bud'rovny, nebo zakfiveny, pokud je zakfi-

veni alespon tak velké jako polomér pouzité

frézky.

Pokud je vzdalenost mezi stranou obrobku

a mistem fezu pfili§ velka pro voditko hrany
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nebo pokud strana obrobku neni rovng, pev-
né upnéte k obrobku rovnou desku a pouzijte
ji jako voditko k zadkladné frézy. Posufite na-
stroj ve sméru Sipky (viz obrazek S).

Kruhové frézovani

Minimalni a maximalni polomér fezanych
kruznic (vzdalenost mezi sttedem kruznice

a sttedem frézky) je 110 mm a 240 mm.

a.  Znovu namontujte knoflik a zasroubujte
sestavu voditka hrany podle obr. T (mensi
polomér fezu) nebo U (vétsi polomér fezu).

b. Bezpecné pfipevnéte voditko hrany
k zakladné.

c.  Vyrovnejte stfedovy otvor ve voditku hrany
se sttedem fezaného kruhu. Nastavte délku
voditka hrany.

d. Do stfedového otvoru zatluéte hiebik
o pruméru o néco mensim nez 6,5 mm,
abyste zajistili voditko hrany.

e. Otacejte nastrojem kolem hiebiku ve
sméru hodinovych rucicek, abyste provedli
kruhovy fez (obr. V).

Vnitini frézovani (viz obrazek W)

a. Po nastaveni hloubky fezu nastroj
naklopte a poloZzte jej na obrobek tak,
aby se obrobku dotykala pouze predni
hrana podstavce.

b. Zapnéte nastroj a nechte jej dosahnout
plnych otacek, pfi¢emz dévejte pozor,
aby se frézka nedotkla obrobku.

c. Chcete-li zahdjit fez, postupné zasouvejte
frézku do obrobku, dokud neni
podstavec na urovni obrobku, a poté
frézou pohybuijte, abyste proved|i fez.

Posuv ofezavaci frézy

m Smér posuvu (viz obrazek X)

Posuv nafadi v opaéném sméru muze zpusobit
ztratu kontroly nad naradim, coz miize vést ke
zranéni osob.

m Rychlost posuvu

Spravna rychlost posuvu zavisi na nékolika
faktorech: tvrdosti a vlhkosti obrobku,
hloubce fezu a fezném praméru frézky. PFi
fezani mélkych drazek v mékkém drevé, jako
je borovice, pouzivejte rychlejsi posuv. P¥i
hlubokych fezech do tvrdého dfeva, napfiklad
dubu, pouZivejte pomalejsi posuv.

Udrzba a péce
VN VAROVANI/!
Pred provedenim jakychkoliv zdsahu na

elektrickém ndradl nejprve odstrarite
akumulator.

Cisténi o

UPOZORNENI!

P¥i &isténi stlacenym vzduchem vZdy
pouZivejte ochranné bryle.

Naradi a vétraci otvory pravidelné Cistéte.
Cetnost ¢iténi zavisi na materialu a délce po-
uzivani. Vnitfek pouzdra a motor pravidelné
ofukujte suchym stlaéenym vzduchem.

Opravy
Opravy smi provadét pouze autorizované
servisni stfedisko.

Nahradni dily a pfislusenstvi

Dalsi pfislusenstvi, zejména nastroje

a pfisluenstvi, naleznete v katalozich vyrobce.
Schematické vykresy a seznamy nahradnich
dild naleznete na nasi domovské strance:
www.flex-tools.com

Informace o likvidaci
AN\ VAROVANI/!

Nepotrebné elektrické narady ucirite

nepouzitelnym:

- vymutim akumulatoru v pripadé
akumulatorového elektrickeho naradli.

Pouze zemé EU
Elektrické nafadi nelikvidujte v rdmci

domovniho odpadu!
V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU
o odpadnich elektrickych a elektronickych
zafizenich a provedeni do vnitrostétnich
pravnich pfedpist musi byt elektrické naradi
shromazdovéano oddélené a recyklovano
zplUsobem Setrnym k Zivotnimu prostredi.
Recyklace surovin misto likvidace
odpadu.
Zafizeni, pfisluSenstvi a obaly by mély byt
recyklovany zpisobem Setrnym k Zivotnimu
prostiedi. Plastové dily jsou urceny pro
recyklaci podle druhu materialu.
Vi VAROVANI!
Akumulatory nevhazujte do domovniho
odpadu, ohné ani vodly. PouZité akumulatory
neotvirejte.

123



CcSs

CER 18-EC

Pouze v zemich EU:
V souladu se smérnici 2006/66/ES musi byt

vadné nebo pouzité akumulatory recyklovany.

POZNAMKA
Informujte se u vaseho prodejce
o moznostech likvidace!

( €-Prohlaseni o shodé

Prohlasujeme na nasi vlastni odpovédnost,
Ze vyrobek popsany v &asti ,Technické
specifikace” spliiuje nasledujici normy nebo
normativni dokumenty:
EN 62841 v souladu s pfedpisy smérnic
2014/30/EU, 2006/42/ES, 2011/65/EU.
Za technické dokumenty zodpovida:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 1 5, D-71711 Steinheim/Murr

L. M‘éﬁ'@ —

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
Technicky feditel Vedouci oddéleni
kvality (QD)

06.12.2023; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Vylouéeni odpovédnosti

Vyrobce a jeho zastupce neodpovidaji za sko-
dy a usly zisk v disledku preruseni podnikani
zpUsobeného vyrobkem nebo nepouzitelnym
vyrobkem.

Vyrobce a jeho zastupce nerudi za skody,
které byly zplsobeny nespravnym pouzitim
vyrobku nebo pouZitim vyrobku s vyrobky
jinych vyrobcu.
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Symboly pouzité v tejto
prirucke

/A VAROVANIE!

Oznacuje hroziace nebezpecenstvo.
Nedodrzanie tohto upozornenia méZe mat
za ndsledok smrt alebo mimoriadne tazké
zranenia.

UPOZORNENIE!

Oznacuje moznu nebezpecnd situdciu.
Nedodrzanie tohto upozornenia mézZe mat'za
ndsledok mierne zranenie alebo vecné skodly.

[i]  PozNnAMKA
Oznacuje aplikacné rady a déleZité
informdcie.

Symboly na elektrickom naradi

\ Volty
/min

@,
©
)54

Délezité bezpecnostné
informacie

VAN VAROVANIE!
Pred pouzitim elektrického naradlia si
precitajte:
— tento ndvod na obsluhu,
-, Vseobecné bezpecnostné pokyny”
o zaobchddzani s elektrickym naradim
v priloZenej prirucke (letak ¢.: 315.915),
— aktudlne platné miestne pravidld
a predpisy na prevenciu nehéd.
Toto elektricky naradlie je najmodernejsie
zariadenie a bolo skonstruované v sulade

Rychlost otacania

Pouzivajte ochranu zraku.

Pouzivajte ochranu sluchu.

Precitajte si pokyny

Informaécie o likvidacii starého stroja

s uznavanymi bezpecnostnymi predpismi. Pri
pouZiti vsak méZe ddjst'k ohrozeniu Zivota
a koncatin pouZivatela alebo dalsich oséb, alebo
mdoZe ddjst'k poskodeniu elektrického naradia i
iného majetku.
Orezdvacia fréza sa méze pouzivat'len vtedy, ak je
— nazamyslané pouZitie,
-— v bezchybnom prevadzkovom stave.
Poruchy, ktoré ohrozuji bezpecnost, sa musia
okam?zite odstranit,
Zamyslané pouzitie
Nabijatelna orezavacia fréza CER 18-EC je
navrhnutd na:
— komeréné poutzitie v priemysle a obchode,
— rovné a drazkové frézovanie a tvarovanie
hrén v dreve alebo podobnych
materidloch,
— bezprasné vedenie v kombindcii
s vhodnym vysdvadom/odsadvacom prachu.

Bezpecnostné pokyny pre
orezavaciu frézu

VAN VAROVANIE!

Precitajte si vsetky bezpecnostné vystrahy,

pokyny, ilustrdcie a technické udaje dodané

s tymto elektrickym naradim. \edodrZanie

nizsie uvedenych pokynov méze mat'za

ndsledok draz elektrickym pridom, poZiar
a/alebo vdzne zranenie. Vsetky varovania

a pokyny si ponechajte pre pripadnu potrebu

v budicnosti.

= Na upevnenie a podopretie obrobku na
stabilnej plosine pouzite svorky alebo iny
prakticky spdsob. Drzanie obrobku rukou
alebo na tele ho robi nestabilnym a méze
viest k strate kontroly.

m Nikdy nepouzivajte frézky s rychlostou
vyssou, ako je ich maximalna menovita
rychlost. Frézky pracujuce rychlejsie, ako je
ich menovita rychlost, sa mézu rozpadnut
a rozletiet.

= Nikdy nepouzivajte frézky s priemerom
presahujicim maximalny priemer uvedeny
v Casti s technickymi udajmi.

Hluk a vibracie

Hodnoty hluku a vibracii boli stanovené
v stlade s normou EN 62841.
Vyhodnotena hladina hluku elektrického
naradia je zvycajne:

125



sk

CER 18-EC

— Hladina akustického tlaku L,,: 79 dB(A);
— Hladina akustického vykonu L,,:87 dB(A);

— Neistota: K =3 dB.
Celkové hodnota vibracii:

— Emisna hodnota a, : <2.5m/s’
- Neistota: K=1.5m/s?

UPOZORNENIE:

Uvedené merania sa vztahuji na nové
elektrické ndradie. Denné pouZivanie
spdsobuje zmenu hodndt hluku a vibracii.

[i] POzNAMKA

Uroveri vibrdcii uvedend v tomto informacnom
liste bola merand v silade s metodou merania
Standardizovanou v EN 62841 a méze byt
pouZitd na porovnanie jedného ndstroja

s druhym.

Deklarovana celkova hodnota (hodnoty) vibracii
a deklarovand hodnota (hodnoty) emisie hluku
sa mOzu pouzit aj pri predbeznom hodnoteni
vystavenia.

Ak sa vSak néradie pouziva na rézne aplikacie,

s inym rezacim prislusenstvom alebo je zle
udrziavany, Grover emisii vibracii sa moze |iit.
To mdze vyrazne zvysit hladinu expozicie pocas
celého pracovného obdobia.

Na presny odhad drovne expozicie na

vibracie je tieZ potrebné vziat do Uvahy casy,
ked'je néradie vypnuty alebo spusteny, ale

v skutoénosti sa nepouziva.

To mdze vyrazne znizit hladinu expozicie
pocas celého pracovného obdobia.

Identifikujte dalsie bezpeénostné opatrenia
na ochranu obsluhy pred tcinkami vibracii,
napriklad: ddrzba néaradia a rezného
prislusenstva, udrziavanie teplych ruk,
organizécia pracovnych postupov.

N\ VAROVANIE!

—  Emisie vibrdcii a hluku pocas skutocného
pouZivania elektrického naradia sa mézu
1is7t od deklarovanych hodnét v zdvislosti
od spésobu pouZitia naradia, najma od
toho, aky druh obrobku sa spracovdva, a

—  potreby urcit bezpecnostné opatrenia
na ochranu obsluhy, ktoré su zaloZené
na odhade expozicie v skutocnych
podmienkach pouZivania (berdc do
uvahy vsetky casti pracovného cyklu, ako
napriklad casy, ked’je naradie vypnuté
a ked'bezi naprdzdno, okrem casu
spustenia).
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UPOZORNENIE!
PouZivajte chranice sluchu pri akustickom
tlaku nad 85 dB (A).

Technické udaje

Naradie CER 18-EC
o Orezévacia

yp fréza
Menovité napatie V= 18
Kapacita kliestiny mm 2'35
Rychlost bez zatazenia |/min ?é(;jooo
Hmotnost podla
.Postupu EPTA 01/2003" |kg 1,6
(bez akumulatora)
Akumulstor  [AP 2,5 [AP 5,0 |[AP 8,0
Hmotnost
akumulatora/kg 0,42 0721118
Pracovna 210 ~ 40 °C
teplota
Teplota 4~40°C
nabijania
Sklad i

adovanie <50°C

Teplota
Nabijacka CA10.8/18.0, CA 18.0-LD

Prehlad (pozri obrazok A)

Cislovanie dielov vyrobku sa vztahuje na ilus-
traciu pristroja na stranke s nakresom.

1 Hlavny vypina¢

2 Kruzok na nastavenie hibky

3  Stupnica nastavenia hibky

4 Aretacna packa zakladne

5 SPINDLE STOP™ aretacia vretena
6

7

8

Kliestina 6,35 mm
Podstavec v tvare pismena D
Rychloupinaci jazycek (x2)

9 Variabilny voli¢ rychlosti

10 Strbina na vedenie hran

11 LED svetla

12 Zostava vedenia hran

13 Krty odsavaca prachu
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14 Strediaci kuzel

15 Okruhly podstavec
16 17 mm klaé

17 12 mm klaé

18 Kliestina 8 mm

Navod na pouzitie

VN VAROVANIE!
Pred akymikolvek pracami na elektrickom
ndrady vyberte akumulator.

Pred zapnutim elektrického
naradia

Vybalte elektrické naradie a prislusenstvo
a skontrolujte, ¢i nechybaju alebo nie su
poskodené Ziadne diely.

[i] PoOzNAMKA

Akumuldtory nie su pri dodani uplne nabité.
Pred prvym pouzitim dpine nabite akumulator.
Pozrite si navod na obsluhu nabijacky.

Vlozenie/vymena akumulatora

m Nabity akumulator zatlacte do elektrického
naradia, kym nezacvakne na miesto (pozri
obrazok B).

m Ak chcete akumulator vybrat, stlacte
uvoliovacie tlacidlo (1.) a vytiahnite ho (2.)
(pozri obrazok C).

UPOZORNENIE!

Ked'ndradie nepouZivate, chrdrite kontakty

akumulatora. Uvolhené kovové casti mézu

skratovat kontakty,; nebezpecenstvo vybuchu

a poziaru!

Stav nabitia batérie

m Stlacenim tlacidla skontrolujte stav nabitia
na LED kontrolkach stavu nabitia (pozri
obrazok D).

Ak jedna z LED kontroliek blika, akumulator sa

musi nabit. Ak sa po stlaéeni tla¢idla nerozs-

vieti Ziadna LED, akumulator je chybny a musi

sa vymenit. Kontrolka zhasne po 5 sekundach.

[i] PoOzNAMKA

Riadlte sa pokynmi pre nabijanie batérie
uvedenymi v navode na obsluhu nabijacky.

Rychle uvolnenie zakladne (pozri
obrazok E)

a. Otvorenie aretaénej packy

b. Stlacte oba rychloupinacie jazy¢ky
a vytiahnite zédkladriu z motora.

c. Ak chcete nainstalovat zakladiiu,
zatlaéte zékladru na jednotku, kym
nebudete pocut ,cvaknutie”. Potom
zatvorte areta¢nu packu. Odporuca sa,
aby aretécia vretena smerovala k vystupu
prachu, €o ulahéi ovladanie.

Instalacia/odstranenie frézok
(pozri obrazok F)

VAN VAROVANIE!

Pri vyberani frézky z naradia pouZivajte
ochranné rukavice alebo ju najskér nechajte
vychladnut,

Tato fréza sa dodédva s 6,35 mm a 8 mm
kliestinou, ktora je vhodna pre frézky so 6,35
mm a 8 mm stopkami.

a. Odstrante zékladiu

b. Posurite aretaciu vretena nadol alebo
pouzite 12 mm klG¢, aby ste vreteno
pevne uchytili.

c. Pomocou 17 mm kli¢a otocte upinaciu
maticu kliestiny proti smeru hodinovych
ruciciek.

d. Nasadte alebo odstrarite frézku/kliestinu
nasledujicim spésobom:

Ak chcete nainstalovat frézku,ocistite

a vlozte okrihlu stopku pozadovanej
frézky do kliestiny tak, aby boli rezné
plochy vzdialené priblizne 3,2 mm az 6,4
mm od cela kliestiny.

Ak chcete frézku vybrat, vytiahnite ju

z kliestiny.

e. Otocenim upinacej matice kliestiny
v smere hodinovych ruciciek utiahnite
frézku.

f.  Posurite aretaciu vretena nahor.

g. Nainstalujte zakladriu.

/AN VAROVANIE!

Pevne utiahnite upinaciu maticu kliestiny,
aby ste zabranili skiznutiu frézky. Ak nie je
upinacia matica kliestiny pevne utiahnuta,
frézka sa méZe pocas pouzivania uvolhit
a spdsobit vdazne poranenie oséb.

[i] POzNAMKA

Aby ste zabranili poskodeniu ndstroja,
nedotahujte upinaciu maticu kliestiny bez
nasadeneyj frézky.
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[i] POzNAMKA

Aby sa zabezpecilo spravne uchytenie stopky
frézky a minimalizovalo hadzanie, musi byt
stopka frézky zasunuta do kiiestiny aspori 16
mm.

[i] POzNAMKA

Ndstroj by sa mohol spustit az po uvolheni’
aretdcie vretena. Po stlaceni hlavného
vypinaca blika LED kontrolka, ktord
signalizuje, Ze vreteno je zablokované.

Instalacia/demontaz zostavy

vedenia hran (pozri obrazok G)

a. Otocte aretacnt packu zostavy vedenia
hrén dolava.

b. Zasurite hadik zostavy vodiacich list do
$trbiny na vedenie hran.

c. Otocte areta¢nu packu doprava.

d. Ak chcete odstranit zostavu vedenia

hran, otocte aretacnu packu dolava
a potom ju vyberte.

Ak je spojenie zostavy vedenia hran uvolnené,

s aretac¢nou packou v krajnej pravej polohe
potiahnite aretaénd packu od hadika a otocte
ju dolava. Potom uvolnite areta¢nd packu

a otocte ju doprava (pozri obrazok H).

Ak sa zostava vedenia hran nedala fahko
vybrat, s aretaénou packou v lavej krajnej
polohe potiahnite aretaénd packu od hacika
a otoéte ju doprava. Potom uvolnite aretacnud
packu a otocte ju doprava (pozri obrazok I).

Montaz/demontaz krytu
odsavaca prachu (pozri obrazok
J)

Kryt odsavaca prachu umoznuje pripojenie

32 mm vysavacej hadice alebo adaptéra.

a. Kolik na lavej strane krytu odsavaca
prachu zasurite do otvoru na lavej strane
zakladne.

b. Pricvaknite pravd stranu krytu so

skrutkovacim gombikom na pravu stranu

zékladne.

Utiahnite skrutkovaci gombik.

Ak chcete odstranit kryt odsavaca

prachu, postup vykonajte opaéne.

an

Montaz/odstranenie podstavca
(pozri obrazok K)

a. Vyrovnajte otvory na podstavci s otvormi
v spodnej €asti néstroja.
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b. Skrutky naskrutkujte, ale nedotahuijte.
c. Vlozte kolik strediaceho kuzela do
kliestiny a utiahnite upinaciu maticu.
d. Otvorte aretaénu packu zékladne
a otacajte krizkom na nastavenie
hibky, kym sa strediaci kuzel nezastavi
a nevycentruje podstavec.
e. Zatvorte areta¢nu packu zékladne

a utiahnite skrutky.
f. Ak chcete odstranit podstavec, staci
uvolhit a odstranit skrutky podstavca.

Vodiace §ablony (nie su sicastou
balenia) (pozri obrazok L)

Okruhly podstavec akceptuje univerzélne
vodiace $ablény. S tymto nastrojom poutziva-

jte iba vodiace 3ablény s maximalnou dizkou
30,5 mm.

Podstavec v tvare pismena D neumozriuje
umiestnenie vodiacich $ablén a je uréeny na
umiestnenie frézok s priemerom do 38 mm.

a. Vycentrujte okruhly podstavec.

b. Vlozte vodiacu $ablénu do stredového
otvoru okruhleho podstavca a zaistite ju
podla pokynov na vodiacej Sabléne.

Nastavenie hibky rezu (pozri
obrazok M a N)

a. Nainstalujte frézku.

b. Otvorte aretacnt packu zakladne.

c. Otacajte krizkom nastavenia hlbky, kym
sa frézka nedotkne obrobku.

d. Otacajte stupnicou nastavenia hlbky
v smere hodinovych ruciciek, kym sa
nulova znacka na stupnici nezrovna
s ukazovatelom na krizku nastavenia
hibky (pozri obrazok L).

e. Otadajte krizok nastavenia hibky proti
smeru hodinovych rudiciek, kym sa
ukazovatel nezrovna s pozadovanou
znackou hibky rezu na stupnici nastavenia
hlbky (pozri obrazok M). Kazda znacka
na stupnici nastavenia hibky predstavuje
zmenu hibky o 1/64” (0,4 mm) a Jedno
Uplné (360°) otocenie kruzku zmeni
hlbku o 1/2" (12,7 mm).

f.  Zatvorte aretaénu packu zdkladne.



CER 18-EC

sk

Variabilny voli¢ rychlosti (pozri
obrazok O)

Otéacéanim variabilného voli¢a rychlosti regulu-
jte rychlost frézy.

1-2 (nizka rychlost): 15000-17000 ot/min
3-4 (stredna rychlost): 20000-23000 ot/min
5-6 (vysoka rychlost): 25000-30000 ot/min
Voli¢ rychlosti je oznaceny ¢islami 1" az 6"
pri¢om poloha ,1” je najnizsia rychlost a polo-
ha ,6" je najvyssia rychlost.

/AN VAROVANIE!

Nikdly nemerite otdcky pocas chodu ndastroja.
Ak to nedodrZite, méZete stratit kontrolu
nad naradim a spésobit vazne zranenia oséb
a skody na majetku.

Hlavny vypinac (pozrite obrazok
P)

Funkcia mékkého $tartu minimalizuje kratiaci
moment, ktory je obvykly pre frézovacie
motory, obmedzenim rychlosti, pri ktorej

sa motor spusta. Tym sa predlZuje Zivotnost
motora.

Ak chcete spustit frézu, raz stlacte a uvolnite
hlavny vypina¢.

Ak chcete frézu zastavit, znova stlacte

a uvolnite hlavny vypina¢.

Pri zapinani vypinaca drzte nastroj a frézku
vzdy mimo obrobku. Nastroj a frézka sa
mozu dostat do kontaktu s obrobkom az po
dosiahnuti pInych otaéok.

LED kontrolky (pozri obrazok P)

LED kontrolka sa automaticky zapne pri
spusteni nastroja a zhasne priblizne 10
sekind po zastaveni nastroja.

m Po stlaceni hlavného vypinaca blikd LED
kontrolka, ktord signalizuje, Ze je aktivna
aretacia vretena. Uvolhite aretdciu vretena
a znovu spustite nastroj.

m Ked'je néradie a/alebo akumulator
pretazeny alebo prilis horuci, LED kontrolky
rychlo blikaju a vnitorné senzory naradie
vypnu. Néstroj na chvilu odstavte alebo
umiestnite nastroj a akumulator oddelene
do prudu vzduchu, aby sa ochladili.

m LED kontrolky budu blikat pomalsie, aby
signalizovali, Ze batéria ma nizku kapacitu.
Nabite akumulator.

Vseobecné operacie
AN\ VAROVANIE!
Odlstrénenie frézky z obrobku pocas jej
otdcania by mohlo viest k poskodeniu
obrobku a strate kontroly, co by mohlo
spbsobit' vazne zranenie oséb.
VAROVANIE!
Obrobok vzdy pevne upnite a zékladriu
ndstroja vZdy pevne drzte oboma rukami.
V opacnom pripade by mohlo déjst k strate
kontroly, co by mohlo spésobit vizne zranenie
0séb.
Pri va&sine frézovacich aplikacii je nevyhnutné
vykonavat skisobné rezy. Skisobny rez
poskytuje informéacie o nastaveni, rychlosti
nastroja, hlbke rezu a reakcii frézky na
obrobok. Velka &ast frézovania je procesom
pokusov a omylov, pri ktorom sa vykonavaju
rézne nastavenia a skiSobné rezy, pricom sa
spozndvaju vietky prevadzkové schopnosti
nastroja. Aby ste predisli zni¢eniu dobrého
materidlu, vykonajte skisobné rezy na
odpadovom materiali. Pri praci s naradim ho
vzdy pevne drite oboma rukami, aby ste si
udrzali spravnu kontrolu.

Frézovanie s vedenim hran
Vedenie hran mozno pouzit ako pomécku pri
frézovani, napriklad pri frézovani ozdobnych
hran, hoblovani a orezavani rovnych hran,
frézovani drazok, drazkovani a rezani drazok.
Priame frézovanie

a. Uvolnite gombik a posufite listu pozdIz
ramena vedenia hrédn na pozadovanu
dlzku, potom gombik utiahnite (pozri
obrazok Q).

b. Pohybujte nastrojom, pricom udrzujte
vedenie hran v jednej rovine so stranou
obrobku (pozri obrazok R).

Zaoblovacie frézky s loziskami su vynikajice

na tvarovanie hrany akéhokolvek obrobku,

ktory je rovny alebo zakriveny, ak je zakrivenie
aspor také velké ako polomer pouzitej frézky.

Ak je vzdialenost medzi stranou obrobku

a miestom rezania prili§ velkd pre vedenie

hrany alebo ak strana obrobku nie je rovn3,

pevne upnite rovnu dosku k obrobku

a pouzite ju ako vodidlo k zékladni frézy.

Nastroj posurite v smere Sipky (pozri obrazok

S).
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Kruhové frézovanie

Minimalny a maximalny polomer rezanych
kruznic (vzdialenost medzi stredom kruznice
a stredom frézky) je 110 mm a 240 mm.

a. Znovu namontujte gombik a skrutku
na zostavu vedenia hrén podla obr. T

(mensi polomer rezu) alebo obr. U (va&si
polomer rezu).

b. Bezpecne pripevnite vedenie hran
k zakladni.

c. Zarovnajte stredovy otvor vo vedeni
hrén so stredom vyrezévaného kruhu.
Nastavte dlzku vedenia hran.

d. Do stredového otvoru zatlcte klinec

s priemerom o niec¢o mensim ako 6,5
mm, aby sa zaistilo vedenie hran.
e. Otéacajte nastrojom v smere hodinovych

ruciciek okolo klinca, aby ste vytvorili
kruhovy rez (obr. V).
Vnutorné frézovanie (pozri obrazok W)

a. Po nastaveni hibky rezu naklofite nastroj
a polozte ho na obrobok tak, aby sa
obrobku dotykala len predna hrana
podstavca.

b. Zapnite nastroj a nechajte ho dosiahnut
plné otacky, pricom dévajte pozor, aby sa
frézka nedotkla obrobku.

c. Ak chcete zacat rez, postupne zasuvajte
frézku do obrobku, az kym sa podstavec
nedostane na uroven obrobku, a potom
pohybujte frézou, aby ste vykonali rez.

Posuv orezavacej frézy

m Smer posuvu (pozri obrazok X)
Posuv néstroja v opacnom smere moze
sposobit stratu kontroly, o méze viest
k zraneniu oséb.

m Rychlost posuvu

Spréavna rychlost posuvu zavisi od niekolkych
faktorov: tvrdosti a vlhkosti obrobku, hlbky
rezu a rezného priemeru frézky. Pri rezani
plytkych drédzok v mékkom dreve, ako je
napriklad borovica, pouzite rychlejsi posuv. Pri
hlbokych rezoch do tvrdého dreva, napriklad
duba, pouzivajte pomalsi posuv.
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Udrzba a starostlivost
VAN VAROVANIE!

Pred akymikolvek pracami na elektrickom
naradi vyberte akumuldtor.

Cistenie

UPOZORNENIE!

Pri cisteni stlacenym vzduchom vZdy
pouZivajte ochranné okuliare.

Pravidelne ¢istite naradie a vetracie otvory.
Frekvencia Cistenia zavisi od materiadlu a doby
pouzivania. Vnutro skrine a motor pravidelne
prefukujte suchym stlaéenym vzduchom.

Opravy
Opravy méze vykonavat len autorizované
zakaznicke servisné stredisko.

Nahradné diely a prislusenstvo
Dalsie prislugenstvo, najmé naradie a doplnky,
najdete v katalégoch vyrobcu. Vykresy

a zoznamy néhradnych dielov najdete na
nasej domovskej stranke:
www.flex-tools.com.

Informacie o likvidacii
VAN VAROVANIE!

Znefunkcnite nepotrebné elektrické ndradlie:
— odstranenim akumuldtora z elektrického
ndradia.

Len pre krajiny EU
Elektrické naradie nevyhadzujte do
domového odpadu!

V stlade s eurépskou smernicou 2012/19/
EU o odpade z elektrickych a elektronickych
zariadeni a transpozicii do vnutrostatneho
prava musia byt pouZité elektrické nastroje
zbierané oddelene a recyklované spésobom
Setrnym k Zivotnému prostrediu.
Recyklacia surovin namiesto likvidacie
odpadu.
Zariadenie, prisluSenstvo a obaly sa musia
recyklovat spésobom Setrnym k Zivotnému
prostrediu. Plastové diely su uréené na re-
cyklaciu podfa druhu materialu.

VAN VAROVANIE!

Nevyhadzujte akumulator do domového
odpadu, ohria alebo vodly. Neotvarajte
pouzité akumulatory.

Len pre krajiny EU:
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V sulade so smernicou 2006/66/ES musia byt
chybné alebo pouzité batérie recyklované.

[i] POzNAMKA
O moznostiach likvidécie sa informujte
u vdsho predajcu!

( €-Vyhlasenie o zhode

Vyhlasujeme na nasu vlastni zodpovednost,
Ze vyrobok opisany v €asti ,Technické udaje”
zodpoveda nasledujdcim normém alebo
normativnym dokumentom:

EN 62841 v silade s predpismi smernic

2014/30/EU, 2006/42/EG, 2011/65/EU.
Zodpovedny za technické dokumenty:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 1 5, D-71711 Steinheim/Murr

. M«ﬁ%@ —

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
Technicky riaditel  Veduci oddelenia
kvality

06.12.2023; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Vylicenie zodpovednosti

Vyrobca a jeho zastupca nie st zodpovedni
za Skody a usly zisk v désledku prerusenia
podnikania spésobeného vyrobkom alebo
nepouzitelnym vyrobkom.

Vyrobca a jeho zastupca nezodpovedaju za
Skody, ktoré vznikli nespravnym pouzitim
elektrického nastroja alebo pouzitim
elektrického nastroja s vyrobkami od inych
vyrobcov.
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Flex-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstr. 15 71711 Steinheim/Murr

Tel. +49(0) 7144 828-0
Fax +49(0) 7144 25899
info@flex-tools.com

www.flex-tools.com
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